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Obklady

Rozdily mezi jednotlivymi typy stfepli pro poérovinové obkladacky a piednosti
vapenatokiemicitého typu stiepu jsou patrny z obr. 1, kde jsou znazornény typické
prubéhy délkovych zmén jednotlivych typi obklddackovéeho sttepu pi1 vypalu ze
suchého stavu.

Kaoliniticky strep ma od teploty kolem 900 °C plynulé, ale zna¢né smrSténi az
do teploty nad 1 300 “C. Z priibéhu tohoto smriténi je patrné, Ze v oblasti teploty
1260 az 1 280 “C, pii niZ se tento typ stiepu vypaluje, zptsobuje:

+1

'

delkove zmeny (/%]
o

-2
1 kaoliniticky
- 2 polokifemicity stiep
3 vapenato - kifemicity stiep
i 4 smésny typ stiepu

; |

Obr. 1. Délkové zmény; obkladackovych stiept riznych typt pfi vypalu z vysuseného stavu



Obr. 80. Rozprasovaci suSarna
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1 — Cerpadlo, 2 — napaieci potrubi, 3 — rozprasovac, 4 — ventilator, 5 — plamencovy
ohrivac vzduchu, 6 — potrubi topného vzduchu, 7—lopatkovy rozvod topného vzduchu,
8— suSici véz, 9 — odtah uletu, /0 — potrubi, /1 — cvkldn, 12 — chladic, /3 — odtah z
cyklénu, /4 — odtahovy ventilator, /5 — odvétravaci potrubi, / 6— vzduchova hlavice

Tabulka 5.2 - V: Vlastnosti pérovinovych obkladacek

Pozadavek normy . Zkusebni
Vlastnost EN 159 B 111 Dosahované hodnoty norma
nasakavost hmotnostni VH (%) >10 10 - 20 EN 99
rozdil max.
délka, Sitka (%) 105 +0,5
tloustka (%) iO’ 5 +0,5
primost hran (%) 10,3 +0,3 EN 98
pravouhlost (%) iO, 5 +0,5
rovinnost licni plochy (%) 105 a’Z 03 +0,5az-0,2
pevnost v ohybu min. R;(MPa) 15 20-25
tvrdost dle Morse 3 3-6 EN 101
odolnost proti teplotnim Sokiim odolné odolné EN 104
ocvif)lnost proti tvorbé skvrn min. 5 ) EN 122
(trida)




Poznamka: Odolnost proti tvorbé skvrn je definovéana stupni 1 - 3. Stupent 1 - skvrny
1ze odstranit vodou, 2 lze odstranit ¢isticim prostfedkem, 3skvrny nelze odstranit



Tabulka 5.2 - X: Porovnani vlastnosti hutnych a vysoce slinutych dlazdic

Vlastnost Hutné dlaZdice Vysoce slinuté dlazdice
Zkusebni
pozadavek |Dosahované | pozadavek | Dosahované
EN 176BI hodnoty EN 176 B1 hodnoty norma
nasakavost hmot. max. (%) 3 0,2 0,5 0,1
délka, Sitka max. (%) +0,75 +0,33 +0,6 +0,3
tloustka max. (%) +5 +5 +5 +5
pfimost hran max. (%) +0,5 +0,3 +0,5 +0,2 EN 99
pravouhlost max. (%) +0,6 +0,33 +0,6 +0,3
rf))VlIlIlOSt licni plochy max. £ 0.5 £0.3 0.5 103
(%)
pevnost v ohybu (MPa) 27 35 27 50 EN 100
tvrdost podle Morse min. 3 7-9 5 7-9 HN 101
otéruvzdornost (mm') <205 <165 <205 <130
clz?mlcka odolnost min. B B B B
(ttida)
EN 106
odolnost proti tvorbé skvrn
min. ** (t¥ida) 2 2 2 2
1 %k sk ok o ,
protlskluznost R9-R13 | R9-R11 |R9-R 13 | riznd p?dle DIN 511
(skupina) druhd 30

Poznamka: * Odolnost proti pisobeni chemikalii pouzivanych v domacnosti je urena tfidami: AA -
zadné, viditelné zmény, A - mirn€ zmeény barvy, B - zietelné zmény barvy, C - ¢aste¢né naruSeni
glazury, D - zniCeni glazury. ** Odolnost proti tvorbé skvin viz poznamka u tab. 5.2 - V. *** Pro
posuzovani protiskluznosti podlahovych prvki je pouzivano vice metod. Norma DIN 51130 pouziva
méteni uhlu skluzu na naklonéné roving, po které se pohybuje zkuSebni osoba. Stupné R znaci rizné
uhly skluzu.

Odolnost funkéniho povrchu dlazdic je také hodnocena podle EN 154 stupni 1 az IV. Stupen 1
znamena nejniz$i odolnost proti otéru (je pouzivan i stupeit V). Bézné€ jsou dodévany dlazdice s
otéruvzdornosti slupne III a 1V a nové druhy dlazdic dosahuji stupné V

Priibéh teploty v tunelovém voze pii jeho prajezdu peci znazornuje tzv. kiivka vypalu
nebo palici kiivka, na které je vynesena teplota v zavislosti na ¢ase. Spravnost nastavené
palici kiivky a rozloZeni teplot v prifezu pece se kontroluje méficim vozem. Na ném jsou
umistény pyrometry v riznych mistech pticného profilu vozu a jejich tdaje jsou snimany
béhem priichodu méticiho vozu peci.



1200

S 1000 —_—
S 800 d >
£ 600 // \\
400
i - // \\
1 ¥ 15 1 A 1 1 L L] 1
0 5 10 5 2 v 30 35 w0 45 50

doba vypalu [hod]

Obr. 5. Ktivka vypalu piezahu obkladacek v tunelové peci

Kitivka vypalu (obr. 5) musi Odpovidat vlastnostem vypalovanych polotovard.
Naptiklad pii vypalu obklddacek se stfepem s vys$Sim obsahem volného kiemene
jsou nebezpecné oblasti vypalu pfi teploté kolem 573 °C, a to jak v nahiivacim, tak
1 v chladicim pasmu. Pfi této teploté totiz dochazi k vratné pfeméné krystalické
formy Kifemene modifikaci alfa <> beta, spojené se znacnou objemovou zménou.
Pokud v této teplotni oblasti dojde k ndhlym zménam teploty, mohou vypalované
obkladacky prasknout. Zda praskly pfi nahifivdni nebo pfi chlazeni, je patrné z
charakteru trhlinky. Trhlinky z nahtfivaciho pasma, které mohou mit ptipadné
pocatek jiz pii suSeni, jsou zpravidla oteviené a stény trhlinky, zjevné po rozlomeni
obkladacky v trhlince, jsou zrnité. Trhlinky z chladiciho pasma jsou obvykle
uzaviene, pouhym okem téméf neviditelné, vétSinou tvaru S a plochy trhlinky jsou
hladké. Casto jsou zjistitelné pouze poklepem, kdy praskla obkladacka vydava
kiaplavy zvuk, nebo po zvyraznéni, potfou-li se obarvenou vodou.
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Obr. 5.2. - 2: Zjednodusené schéma technologie vyroby dvouzarovych pérovinovych obklddacek
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Obr. 5.2 - 4: Schématechnologie vyroby hutnych jednoZdrovych dlaZdic
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Obr. 5.2 - 3 : Kiivka vypalu jédnozarovych obkladacek ve valeckoveé peci
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Obr. 5.2 - 1: Piiklad zavislosti délkovvch zmén na tenloté vvnalu vanenato-hlinito-

kfemicité norovinové sméesi. Oblast malych rozmérovych zmén A je od 960 do 1160 °C s
vrcholem pii 1080 °C



Tabulka 3. Zakladni typy sloZeni stfepu jednozarovych pérovinovych obkladacek

Vapenato- | | Alkalicko- B:g“evny Simisen
Ukazatel ktemicity remicity kfemicity | . p Mastkovy seny
N stfep y italského stfep
strep strep
typu
jilovita hmota 40 — 55 40 —55 | 40—55. | 50— 65| 25—45 |40 —55
kfemen 35—40 40 — 50 35—45 |35—50| 10—20 [35—45
zivec 0—5 0—>5 5—15 0—5 0—S5 |5—10
vapenec 10— 20 — 5—15 — 5—10
mastek — — — 35—50 —
teplota vypalu (°C) 1 050 1130 1100 1 060 1 140 1 050
Tabulka 4. Typicka slozeni dlazdicovych hmot
Typy hmot Porcelaninové Jilovité
pro dlazdice bilé barevné bilé barevné
surovy kaolin (%) — — 3S-42 16-20
plaveny kaolin (%) 28-32 28-30 S—10 —
svétle se vypalujici jily (%) 25-29 25—28 50— 52 0-30
barevné se vypalujici jily (%) — — — . 40-80
zivcovy pegmatit (%) 10-14 10-14 — —
Pegraf (%) 25-30 25-30 — —
Dolomit (%) 4—35 4-5 1—3 —
barvitka nebo kysli¢niky kovii (%) — 1-5 — 0-3






